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  提需求，亮方案。7月17日，新区开展
首次“企业服务日”活动，近300家重点企
业代表以“工业互联网”为主题，深入探
讨西海岸制造业规模发展壮大和质量提
升的无限可能。其中，赛轮集团股份有限
公司、海信集团智动精工有限公司介绍
了“工业互联网”实施经验，并发布“工业
互联网”改造需求；海尔工业智能研究
院、中国移动青岛分公司则结合自身优
势从卡奥斯平台、5G赋能制造等方面发
布“工业互联网”解决方案。
  “数据+模型=服务”，在海信集团智
动精工有限公司助理副总经理何超看
来，这是“工业互联网”的本质。
  通过智能控制系统实现数据收集、
分析，实现人机交互、机机交互、机料交
互……海信集团打造了数据化的智能工
厂，并逐步形成具有海信特色的“质效双
升智能制造模式”，大幅提升质量、效率，
为用户提供高质量产品。
  “我们以PCBA制造工业互联平台为
基础，通过制造智能化、工业互联网升
级，打造组件高端制造竞争力。”何超告
诉记者，目前智动精工60条SMT线体（自
动化设备1000台）年产值达到11亿元，经
过6年的发展，已成为国内光电控制组件
的主流供应商。
  对于上下游产业共享难、制造模式
复杂的轮胎行业来说，“工业互联网”是
推进轮胎行业高质量发展的新利器。“我
们 建 立 起 橡 胶 行 业 的 工 业 互 联 网 平
台———‘橡链云’，通过构建橡链云平台
上的一体化解决方案，促进轮胎生产自
动化、网络化、数字化、智能化制造。”赛
轮集团股份有限公司副总裁朱小兵认
为，橡链云平台的关键所在是其凝聚了
橡胶行业上游原材料标准、国际质检机

构标准、轮胎标识解析等标准，带动整个
产业链上下游协同优化。
  目前，赛轮集团橡链云平台已沉淀
的成熟软件产品包括智能制造7套、数字
营销8套、智慧供应链5套、智能研发6套、
数字运营3套及相对完整的安全体系，并
形成50余套轮胎企业成熟的解决方案。

“有了这个平台，我们就可以与国际轮胎
企业在同一水平上竞争，进入行业第一
梯队。”朱小兵说。
  作为重点企业，经验分享过后，需求
亦是亟需。在人才引进、产学研合作、技
术交流层面，两个企业发布了数据分析
师人才引进、高端软件人才引进、与院校
合作分析工业大数据和人工智能应用等

“工业互联网”发展的当下需求。
  企业唱罢，服务商登场。
  “每一位用户既是消费者，又是生产
者。”海尔工业智能研究院副院长刘子力
一语道破卡奥斯平台的魅力所在。
  作为具有中国自主知识产权、全球
首家引入用户全流程参与体验的工业互
联网平台，卡奥斯平台构建共创共赢的
生态圈，赋能企业转型，为企业提供互联
工厂建设、大规模定制、工业应用定制等
产品和解决方案。
  “卡奥斯平台可以跨行业、跨领域、
跨区域、跨文化复制，以用户体验增值为
中心，通过增值分享构建起新物种自涌
现、自进化的开放生态体系。”刘子力介
绍，依托大规模定制模式，卡奥斯平台构
建起覆盖全流程、全要素的产品和服务
体系，实现企业全面升级。
  在全球首个发布的“5G智慧工厂”
联合解决方案里，一窥借助5G MEC构
建起的智慧工厂，这里可以实现质量检
测、维修维护、机器协同、物料运输、能源
管理和园区安全等生产全要素环节的智
能化；技术人员在操作间，通过5G远程

遥控施工车即可完成高危险性的地下作
业项目，实现可视化、数字化、智能化高
效操作……
  5G网络到底可以做些什么？中国移
动青岛分公司副总经理李冰用两个短视
频揭开了5G网络的神秘面纱，并详细展
示了5G网络在缺陷检测、机器人控制、
运维巡检、VR智能装配等9个场景中的
具体应用“5G+AICDE可解决行业应用
痛点，5G融合DICT能力可提升企业信
息化和生产效率。”李冰认为，5G指标提
升对垂直行业生产有直接的显性价值，
在生产能力、效率和成本方面可带来很
具体的变化，应推动5G融入百业……
  相知叹日短，首次“企业服务日”结
束后，企业家们仍在大厅流连忘返、驻足
交流。
  “‘企业服务日’为企业打造起交流
的平台，让我们快速了解到目前最先进
的工业互联网技术和产业环境，并且能
够快速精准地与相关企业形成有效对
接。”海信电子信息集团副总裁徐湛告诉
记者，通过在平台的交流，解决了企业在

“工业互联网”快速推进过程和政府相关
部门对接及与区内各企业进行联动的问
题，使企业能更高效地利用好政府资源，
更好与相关企业合作，共同推动“工业互
联网”发展。“我们正在进行5G以及相关
产品技术的转型发展升级，一定要利用
好这个平台，在西海岸的支持下推动工
业互联网发展。”
  青岛华瑞汽车零部件股份有限公司
负责人则认为，此次“企业服务日”除加
深对工业互联网、5G等技术在工业领域
应用的理解，更对企业生产和运营带来
启发。“下一步，我们将参考并结合到企
业具体生产之中，通过促进技术和产品
升级，实现资源配置的最优化和最大
化。”

近300家企业代表共话工业互联网应用，探讨西海岸制造业发展新路径
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赋能转型升级 畅享智慧生活 9家被授牌工业互联网改造示范企业相关项目介绍

  坐落于青岛海西湾造修船基地的青岛北海船舶重工有限责任公
司，是中国船舶重工股份有限公司控股的大型造修船企业。青岛北
船重工基于5Ｇ网络平台的数字化智能船坞项目，是一个依托船坞区
域5G网络平台、对坞区船舶生产、建造过程管控的综合性智能化建设
项目，主要功能模块有坞区三维建模、区域人员控制、运输车辆定位、
精度测量控制。
  坞区三维建模作为展示平台，集成显示其他业务系统通过5G网
络实时回传的数据信息。坞区人员控制系统通过UWB定位技术，实
现坞区生产现场及坞内船舶的人员安全控制。运输车辆定位系统通
过GPS+5G网络，实时显示坞区车辆的位置，并通过作业调度系统，实
现作业任务、分段匹配关系，最终得出船舶中间产品分段的状态信
息。目前该系统已完成系统搭建，并在试运行使用阶段。
  精度测量控制系统利用现场测量工具与后台服务器间搭建的低
延时、高速率5G传输网络，实时将现场总段测量数据传输到后台服务
器进行运算分析、模拟吊装，并将装配结果传回现场指导修切作业，
使得总段在实际吊装作业前，已完成对接精度修切，提高船坞使用
率。目前已完成相关软硬件系统的搭建，系统正在试运行使用。

  青岛海容商用冷链股份有限公司以商用冷冻展示柜、商用冷藏
展示柜、商超展示柜及商用智能售货柜为核心产品，主要采用面向企
业客户的销售模式，为客户在销售终端进行低温储存、商品展示和企
业形象展示等提供定制化解决方案及专业化服务。其物联网商用冷
柜数字化车间项目2017年获批青岛市互联网工业“555”项目。该项目
在原有设备厂房的基础上进行技术升级改造，充分考虑智能化、自动
化、信息化元素，产品设计、制造、交付全流程体现数字化理念。
  物联网商用冷柜数字化车间的工艺设计以及研发建设实现工艺
流程的仿真设计、研发产品的仿真模拟等；实施MES生产执行系统，
达到物流通畅、控制准确、数据完整、处理及时、信息共享的目的；实
施金蝶K/3 ERP系统，帮助企业建立人、财、物、产、供、销科学完整的
资源管理体系；车间关键工序配置多种自动化生产设备，有效提升生
产效率，降低人工作业，提升产品质量水平；配置先进数字化检测设
备，确保产品放心交付，同时检测数据以条码信息的形式存储档案，
确保出厂每台产品的身份信息永久可追溯。
  数字化车间的建设促进企业良性发展，使企业运营成本降低
15%，产品研发周期缩短20%，设备的生产效率提高25%，产品的一致
性和可追溯性有效保证产品质量，进一步提升产品的市场竞争力，为
企业的快速高效发展提供有效的动力。

  青岛特殊钢铁有限公司（简称青岛特钢）位于青岛西海岸新区董
家口临港产业区，借助互联网+，物联网以及智能制造技术，研发具
有需求分析、产品设计、生产组织、过程优化、质量全程管控、市场动
态反馈等多重功能的钢铁全流程智能制造系统，提升钢铁制造过程
中新钢种高效研发能力、产品质量稳定生产能力、柔性化生产组织能
力、能效成本综合控制能力，实现数据采集自动化、数据处理标准化、
数据系统集成化、生产过程智能化、业务经营智能化、企业决策智能
化，打造“智慧青特钢”。
  5-6#高线智能工厂通过收集现场生产数据，包括：现场仪表、自
动化系统、过程控制系统、3D系统及检化验系统等，进行建模统计分
析，基于分析结果可以指导工艺人员去调整参数、改善品质。通过项
目的实施，可以实现高效——— 少人化；高产量——— 稳定可靠的生产；
高质量——— 稳定的轧制控制；为决策提供有效的支持。通过采集风
口成像视频数据作为输入，数据进入经过历史数据训练的深度学习
卷积神经网络模型进行图像识别，输出风口断煤、漏水、烧穿、落大
块、挂渣、风口亮度、休风送风焦炭堆积状态信息，上传到风口智能诊
断预警平台上实现异常情况报警、自动记录统计、趋势的功能。

  海信集团智动精工电子有限公司是海信的全资子公司，承载着推
动海信产品由传统工艺向行业领先工艺转变、实现集团内产品PCBA
向标准化、通用化、简单化、集成化、模块化、平台化发展的目标。
  PCBA智能制造示范车间，运用设计和工艺路线仿真技术，重新规
划车间生产布局，将离散的SMT工序与测试工序整合，形成“一个流”
的控制模式，实现全流程自动化控制。
  通过搭建ERP信息系统，实现采购、仓储、生产等业务环节信息充
分共享，优化智动精工业务流程，构建企业经营的信息化平台，提高流
程效率和效益。
  智动精工以PCBA加工制造为基础，通过提升工艺设计水平，夯实
自动测试、智能仓储等装备开发能力，建立生产数据采集应用平台，实
现制造智能化升级，打造组件高端制造竞争力；聚焦板级集成化、模块
化和器件级材料优化，提升电控和LED组件设计能力，实现组件价值
提升；通过三年时间，发展成为国内光电控制组件主流供应商，到2024
年实现销售收入13亿元。

  圣元营养食品有限公司是一家专业从事奶粉、婴幼儿辅食等营养
食品的研发、生产、销售及售后全系列服务的食品企业。从2016年到
2019年公司累计投入4亿元，进行升级，完成工业4.0转型，工业生产效
率大幅提高，人均生产效率提高150%，生产成本每年节约200万元。
  公司生产全过程实现自动化控制，拥有现代智能化生产线，具有
法国盖亨公司提供的高效、德国ROVEMA公司包装机、瑞士INDOSA
公司包装机等国际一流全自动化生产系统，整套生产系统的控制中心
由系统计算机构成，从原料输送、原料贮存、物料计量、物料按配方调
配、混合，到给各条包装线配送的全过程，所有物料的输送、阀门开关
和各种动作机构的控制由中控计算机程序控制完成，无需人工干预。
  生产过程实现了全自动化控制，同时圣元营养还在不断进行技术
改造，引进国外先进的设备，进行再升级。协同制造是基于敏捷制造、
虚拟制造、网络制造、全球制造的生产模式，它打破时间、空间的约束，
通过互联网络，使整个供应链上的企业和合作伙伴共享客户、设计、生
产经营信息。从传统的串行工作方式，转变成并行工作方式，从而最
大限度地缩短新品上市时间，缩短生产周期，快速响应客户需求，提高
设计、生产的柔性。

  作为一家具有99年历史的老牌国有橡胶企业，双星集团有限责任
公司是山东省轮胎行业国有主板上市公司，是全球为数不多的既有轮
胎又有轮胎装备制造经验的企业。
  近年来，双星秉承“服务引领，速变制胜”的企业定位，不断推动企
业由生产型制造向服务型制造转变，以推进“卖公里数”模式切入，搭
建具有“轮胎数字化”“轮胎资产化”“轮胎服务化”和5G特征为中心的

“胎联网”生态体系，为用户提供定制化、高质量产品的同时，共同打造
基于物联网、人工智能、5G、用户需求说明技术的胎联网“智慧云”
平台。
  胎联网“智慧云”平台基于物联网、人工智能、云计算和大数据等
信息技术，以推进“卖公里数”模式切入，搭建具有“轮胎数字化”“轮胎
资产化”“轮胎服务化”和5G特征为中心的“胎联网”生态体系，实现轮
胎数据线上化、数据化到智能化的全生命周期管理，为用户提供车况
诊断、轮胎选择和维护保养等多元化开放服务，同时还可以帮助用户
做资产管理，提供个性化、差异化的轮胎及车辆在线化运营增值服务；
胎联网技术可以与智能网联汽车相关技术实现无缝衔接，助推智能网
联汽车产业化快速实施，助推企业由传统的卖轮胎向“卖公里数”的服
务模式转型，由双星轮胎切入到其他品牌轮胎再到汽车后市场的其他
产品和服务。

  赛轮集团股份有限公司联合橡胶行业智能制造领军企业软控股
份，以及青岛科技大学、中国电信、阿里达摩院等合作伙伴，共同打造
了“橡链云”工业互联网平台，该平台是行业第一个落地的工业互联
网平台，此平台面向全社会开放。
  目前，赛轮“橡链云”平台已经沉淀的成熟软件产品和橡胶行业解
决方案近百套。围绕核心工业智能制造，“橡链云”平台纵向上实现了
所有工序的“人机料法环测”的全面互联。目前在海量互联方面已实
现99%以上设备的互联互通，采集点达百万级，年数据采集增长量达
45亿条以上，在全面质量控制、人工智能视觉识别等方面也有大量实
践案例。横向上实现了企业内部运营和上下游企业的全面互通，平台
现已入驻800余家供应商、1200余家经销商以及5000多家门店。
  在渠道端，“橡链云”通过与用友等行业主流软件厂商的战略合
作，为海内外经销商提供营销模式、供应链优化等一站式服务解决方
案，助力渠道实现全链路、全场景的数字化转型升级，实现了经销商
与下属所有门店的订单、物流、库存、结算的在线协同。在消费端，“橡
链云”可为不同类型的用户提供创新服务。对于野外矿区车主和商业
运输车队，可提供胎温、胎压、行驶轨迹的实时服务，并支持按里程、
按使用寿命收费的新型商业模式；对于普通车主来说，通过链接“橡
链云”，可享受安全预警、快速救援、轮胎保险等服务。

  青岛海信通信有限公司于2015年组建5G技术的应用研究的专
业团队，拥有完善的质量管理体系和软硬件开发及生产、测试设备和
环境，致力于为行业提供一流的物联网整体解决方案、行业终端及系
统解决方案、移动终端设计方案等，2020年将推出首批5G智能终端
产品。公司自主开发的大数据分析平台———“海信手机全生命周期大
数据分析平台”，囊括了数据采集、数据存储、数据清洗、数据整合、数
据分析、数据展现、数据变现的全过程。
  该平台涵盖15个信息化系统，监控11万个APP，记录76亿条数据；日
新增数据7000万；数据存储量达到6.8TB。平台具有较强的开放性、共
享性、协同性，自2017年9月30日上线以来已经满足215家供应商、558
家服务网点通过平台下订单，实现与海信通信的平台信息共享。
  海信手机全生命周期大数据分析平台监控全国手机活跃度分
布、找到产品驱动力、找到产品阻力、判定预装合理性、监控手机硬件
的使用频率。做到终端时时数据收集，上传服务器后进行数据分析，
以指导研发开发力量的使用方向，抛弃低使用应用及功能。

  青岛海尔中央空调有限公司是海尔集团支柱之一，在西海岸新
区中德生态园建立了全球最大的中央空调产品生产制造基地。公司
于2016年12月完成互联工厂建设、投产。互联工厂主要生产磁悬浮
中央空调、螺杆式冷水机组、风冷模块等11大系列产品，拥有8条总装
线、4个模块化生产、5大全球互联实验室，实现年产能33万台，为全球
产能最大的互联工厂。
  海尔互联工厂持续引领行业创新，海尔中央空调“智能制造”“大
规模个性化定制”等转型升级举措引发家电业乃至整个制造业关注。
该互联工厂创新采用以模块化、智能化、数字化、透明可视为基础的
全生态互联体系，包括内外互联、信息互联与虚实互联。
  2019年，海尔集团率先开启物联网生态体系搭建，通过搭建数字
化质量管理系统，荣获中国质量协会“质量技术一等奖”。5G商用执
照下发后，海尔中央空调率先搭建全球首个5G中央空调应用示范基
地，5类9项全球引领5G技术应用。目前，互联工厂处于满负荷状态，
全年实现工业产值12.3亿元，同比增长42%。

7 圣元营养食品有限公司

全方位智能化打造

8 双星集团有限责任公司

胎联网“智慧云”平台

1 青岛北船重工

数字化智能船坞项目

5 赛轮集团股份有限公司

“橡链云”工业互联网平台2 青岛海容商用冷链股份有限公司

物联网商用冷柜数字化车间项目

3 青岛海尔中央空调有限公司

海尔中央空调互联工厂 6 青岛海信通信有限公司

手机全生命周期大数据分析平台 9 海信集团智动精工有限公司

PCBA智能制造示范车间

4 青岛特钢

5-6#高线智能工厂


