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——— 管窥西海岸先进制造业赋能攻坚战

  □本报记者 王雪

  高标准规划占地860亩的智慧纺机
产业园，积极引进国内海洋生物行业龙
头企业及海洋生物科研院所，科大讯飞
与赛轮集团联合创建国内首个“橡胶工
业设备声纹库”……
  西海岸新区因工业而强，制造业
产值占据全区经济的“半壁江山”。今
年以来，青岛西海岸新区打响先进制
造业赋能攻坚战，前三季度19项攻坚
任务已全部完成，并通过不断创新赋
能，全力促进重点产业集聚发展，实现
传统制造业赋能升级，推动制造业强
区战略迈出坚实步伐。

 技术先驱
用创新锻造核心竞争力

  “敢为人先、创新引领”已成为众
多西海岸制造企业的“内在基因”。赛
轮集团位于青岛开发区的厂区至今已
有近20年历史，这里不乏传统制造业
的转型痕迹。比如成型车间内，一台新
型白色成型机在众多机器中显得尤为
耀眼。
  “制作轮胎胎胚过程中的116项复
杂操作，这台PS2A型智能成型机可在
40秒内完成，达到了国际先进水平。”
赛轮集团股份有限公司青岛IT服务部
部长师景龙介绍说，这款智能成型机
在轮胎生产过程中，能够实时抓取分
析上百项数据，实现智能压合，相当于
过去三台成型机的产能，并在轮胎的
均匀性、安全性方面有着明显的竞争
优势。
  智能化应用在赛轮工厂处处可
见。硫化车间里，员工李文龙正操纵电
动踏板车，穿梭在几台机器间，他要做

的只是实时监控每台机器前的显示
屏，及时发现异常信息。“2017年，这个
车间的生产模式还是以人工为主，各
道工序都要靠人工完成。”师景龙对记
者说，如今的硫化车间里，自动化生产
线精准有序运行，机械臂自动抓取安
置，智能化元素在这个传统制造业车
间内已得到普遍应用。
  传统轮胎生产车间里人员密集
的生产场景不见了，取而代之的是空
天一体的自动化物流调度、5G天线
智能设备、可识别人员合规动作的智
能摄像头等，而这一切的背后是赛轮
工业互联智能大脑的支撑。
  今年6月份，赛轮集团“橡链云”平
台正式发布，成为全球首个投入使用
的橡胶工业互联网平台。作为国内轮
胎行业首家工信部智能制造和工业互
联网试点示范企业，赛轮集团经过近
20年的迭代研发，与中国电信、阿里达
摩院、科大讯飞等战略合作伙伴共同
打造的“橡链云”平台，不但有效解决
了传统轮胎行业的痛点，更是协同上
下游产业链，深化垂直行业工业互联

网的创新应用及生态建设。

 市场先行
求新求变抢占市场蓝海

  在不断以核心技术锻造己身、强
健筋骨的同时，西海岸的制造业企业
也在以市场为导向不断求新求变。
  面对着当前城市道路拥堵、车位紧
缺等问题，上汽通用五菱转变思路，研
发出一款小型电动代步车满足市民的
出行需求。走进上汽通用五菱青岛分公
司总装车间，记者在下线B线质量确认
站看到一辆辆宏光MINI EV驶出质检
台，走下生产线，“驶”向全国各地。
  从车身排序道到内饰滑板再到流
水线，一辆宏光MINI EV经过一系列
流水线后到达最后的检验工段，记者
走完全程，除装配工人外，只见各种型
号的AGV小车载着各式各样的零部
件，在车间里自动取件、运输、卸货。
  “现在的生产线共分4个工段、88
个工位，每个工位都经过精准设计。”
上汽通用五菱青岛分公司总装车间制

造工程经理张江波告诉记者，眼前的
检验工段共有5个工位、长30米，完成
整个工序用时76秒，一小时可检测47
台新车。
  在上汽通用五菱青岛分公司质量
总监沈伟看来，除了生产创新之外，以
市场为导向的产品创新更为重要。“宏
光MINI EV便是以市场为中心的创新
之举，它是一台‘人民真正需要的代步
车’。自7月份上市以来，该车型在全国范
围持续热销，9月份同类车型产销量位
居全国第一、销售量达20150辆，进入10
月份，单日最高销量突破1000台，上市以
来累计销量突破4万辆。2020年，上汽通
用五菱青岛分公司新能源汽车产量将
突破10万台，助力青岛汽车产业加快向
电动化、智能化方向发展。”沈伟表示。

 政策先导
引领制造业攀上制高点

  如何帮助制造业企业抢占行业
“制高点”，青岛西海岸新区“先手”不
断。 （下转第二版）
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◆加快推进项目建设
◆扩大双招双引成果
◆完善城市功能配套

交通商务区———
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